. 2 ‘ »
Y \Q’b b e
s.G.&.8. Mefprotokoll
verzaiohnlse naong grmdiraie db 500,70 mm Maschinentyp DYRU 640
zeichoungenane 101010 Modnl m 6.000 mm Mefwag (o] 23.65, 75.41
Beriemunner Z&hnezxahl 20 Aupwertoweg 1 [mm} :o.i.a, 71.4%8
prifux p \4c] gohragumwinknl or v ot Auswestewag 2 fmm] 0.00, 6.00
Kunde oRTTO gingziffowinkal 20° Q' O Aupwertewey 3 [mm] 0.00, 0,00
Datums 28.9.2010 Bhrsalt 16429
" Profil
+ links - rochts +
H::'
Kopt B :
-
Vb 2:1
r-w
Va 500:1
Fufk
} 1 | i | ] ] { | 1 | )
Zahn 2 1 1 2 3
fHa 9.0; 6 1.0; 1. -0.1; 1 -3.2; 3 ~2.9; 3 -9,0; § -3.1; 2
£f  14.0; 6 11.0; 6 8.6; 5 08.6; 5 D.3; 5 7.,8; 5 7.1; &
FE 16.0; 6 . 10.8; 5 4.6 5 8.5; § 10.4; 5 12.5; & 7.8 4




5.6.&.8. Mefprotokoll
varyaichnig Z4A0M8 grundirais db - 300,70 mm Maschinentyp PFEU- 640 -
Zad.chnungenaue 101010 Modul m 9.000 mm Maftwary {10000
Herionnymmar zahonazahl 40 Avpwercewag 1 [(mm] 10.00, 50.600
Priifer AVG schrdgungewinkel 0e or 0°! Auswertawaeg 3 [mml 0.00, 0.00
Kunda CEITO Edngxd ££ewinkal 20° 4 0! Auswertawaeg 3 [mm) 0.00. 0.0o
Datum v38’9.2010 Uhraelt 16453
L] L]
Flankenlinile
+ 1inks rechts -
oben [
L.
|
Vb 11
va 500:1 B
pnten
| | | ! | { | | | | I i
Zahn 3 2 1
o6 10.0; 6 5.1; B 2,2; 1 8.1; 6
fef 9.0; 6 T 4,1; 3 3.3; 277 4.4; 3
4.7; 2 10.25 6

FR 12.0; 6

7.1; 4 .




5.G.&.5. MefBprotokoll
Vexrzoiohnis 240MB Grmdkrelis db 300.70 mm Magohinentyp PFEU 640
zed chnunganato 101010 podul m 8.000 mm Hetwag [m:)00.00
Sayisnnumner pihnasahl 40 Auswerteweg 1L (mm] 10.00, 80.00
prifar ave Hchrigungewinkal pe Q' 0°*' Auswerteweg 2 [om} ©.00, 0.00
Kunde CRITO EingriE£Eswinkel 206° 0' Q' Avawerteway 3 (mm] 0.00, ¢.00
Datum 28.5.2010 Uhrzalt 16:49
¥ L]
Flankenlinie
+ links rechts -
B —aa
oben B
.
Vb 131
va 5Q0:1 5
ugten L
| 1 | | | | | | ) 1 J
zahm 1 2 3
Bk 10.0; 6 4.1; 4 2.4, 7 5.4: 5
f@f 9.0 6 5.2; 4 5.1; 4 4.0; 3
FL  12.0; 6 7.7 4 4.1 7 7.8 4




Glaasor-Pfauter Maschinenfabrik GmbH, Getrmany

Steekmeting

Mating van 28-00-2010 17:82:38  Duur; 00:04:81 liminisee  Mashine; P gOO/BDY & / 30040 / 3.00.006g

Omschrijving:
Naam van de vertanding: TEST MESSUNG NILESG30 Profiel Evolvant
Normaalmoduut 8,000 mm Aental tanden 40
ingrijphouk 20.000000 Graden Heltingshook Recht 0.000000 Graden
Taststiftdlameter 1.500 mm Meetcilinder (d) 216.014 mm
Mootbroedte 49.000 mm
Proflelverschuivingsfactor {nominale maat) -0.069 —
Tandwijdte (nominale maat) 134.000 mm Aantal meettanden ]
Diametrale twoekogelmaat (nominale mant) 339.026 mm Mootkogeldiametar 14.000 mm
Diametrals twearoltenmeat {nominale maat) 330.026 mm Meetroldiameter 14.000 mm

Rondioopafwifking

20+ )
40 : ; ; :
TS TS LR A S Ty (U S S S s S B A A AL P L AL S
1 5 10 15 20 26 .30 35 40
. Stesk nr.
Tandwidteaiwijking

Stemak nr.
K
Min, tandwljdte (mm) 133.967 Gam, tandwijdta (mm) 433,880
Max. tandwijdte (mm) 133.992 Tandwijdte-echommeling (i) 280
Asawntat maattanden 6
Reondloopafwijking (Fr) B0 7
Meatkogeldiametar (mm) 14.000

Alle gagevans in pm
Kwalitelten conform DIN 3962
Behaat 5001




, i Steekmeting

s
p—
-

Muting van 28-00-2010 17:52:38 Deur: 00:04:81 h:miniase  Machine: P 6006/800 G/ 30048 { 3.00.008y .

Gieason-Ffautsr Maschinenfzbrik GmbH,Gmaﬁy

Omszchrijving:
Nazm van de vartanding: TEST MEISUNG NILES630 Profisl Evolvent
Normaalmoduul ; 8.000 mm Aantal tanden 40
ingrijphoek 20.000000 Graden Hellingsboek Recht 0.000000 Graden
Taststiftdiametar 4.800 mim Magtclindor (d) 316,014 mm
Meatbreadta 49.000 mm
Proflalvarschulvingsfactor (nominale maat) « 0.068
Tandwijdie (nominale maat) 134,000 mm Aanta! masttandan 6
Diametrale tweekogaelmaat (nominate maat) 339.028 mm Masntkogeldiameatar 14.000 mm
Diametrale tweerollenmaat (nominals maat) 339.026 M Meaetroldlamster 14,000 mm
Linkerfisnk enkelo atwlfking atock
a0 : ! : T, 4 UL e W g
20
O
2044 :

>4

3

L]
]
&

sl o g oo oo

o

-20

40 : I SR
e e
1 5 10 186 20 26 30
Gleek nr.
Linkerlank lofaalafwiiking steok
40'.]1‘. c (R ! : it b "R ¢ \

e

Steek nr,

Steok-ankatafw. (fpmax) ~4.9
Steek-totaniafw. (Fp) 134
Steak-zpannenafw. {Fp(z/8)) 8.1

NU&X

Alle gogovens Ih ym
Kwaliteiten conform DIN 3862
Schaal 400:4

Steek-schommaeling (Rp}
Max, stesksprong {fumax)

74
68 4




Steekmeting

Mating van 28-09-2010 17:52:38 Daur: 00:04:81 himimeac  WMachine: P 600/800 @ / 30040 ; 3.00.0056g

Omachrijving:

Naam van de vertanding: TEST MESSUNG NILES630 Profiel Evolvent
Normaaimoduul 8,000 mm Aantal tanden 40
ingrijphoek 20,000000 Gradaen Hallingshaoek Recht 0.000000 Graden
Taststiftdiamoter 4.500 mm RMaetcliinder {d) 316.014 mm
Meatbreedte 49.000 mm

Proflaiverschulvingsfaator (nominale maat) - 0.069

Tandwijdte {(nominale maat) 134,000 mm Aantal meettandan 8
Dilamstrale tweekogelmaat (nominate maat) 399.026 mm Meetkogeldiametar 14.800 mm
Diametrale tweerollenmaat {(nominale maat) 339.026 mm Meetrotdiamoter 14.000 mm

Gleason-Ffauter Maschinenfabrik GrbkH, Germany

o
la: s ¢Fa3ay

Reohtarfiank enkele afwliking steek

Alle gegevens in ym
Kwallteiten corform DIN 3862
Bchaal 8009

-20~ ' )
AL i t———— Tt —ry—i—t} oty —
14 b 10 19 20 26 30 35 40
Steek nr,
Rechiaritank totaalafwijking stoek
40+ : . ' ; i NI PR I A S .
L R i i _ P
0]
20+ )
g P S —— i e e U LSOO S S —
1 6 10 15 20 25 3a 36 40
Steak nr.
K K
Staok-enkelafw, (fpmax) -8.2 4 Stesk-zchommaling (Rp) 9.3
Stesk-totaalatw, {Fp) 184 4 Max, steeksprong (fumax) 80 4
Steek-spannenafw. (Fp{z/8)) 14.6 [}




